YcnoBusi XpaHeHWst Pe3NHOBLIX AeTanemn

Hwxe npveBeaéHHble HOPMbI ONPeaensoT YCNOBUS XpaHEHUS 3aroToBOK U ynnoTHeHun n3 PU, H-PU,
G-PU, T-PU, NBR, FPM, EPDM, H-NBR n MVQ.

MockonbKy AN xpaHeHuns getanen - hOpMOBOK U3 TEPMONNACTUYECKMX NNacTMacCOBbIX MaTepnarnos
(NnnacToMepoB) He CyLLIeCTBYET HUKAKUX HOPM, NPUBEAEHHbIE HOPMbI MPUMEHUMbI TaKXKe ANS XpaHeHUs
3arotoBok u3 POM, PA-6, PTFE-1, 2, 3,4 u 5, a Takke PEEK n PPS.

OnacTomepHble NPOAYKTbI BO BPEMSI XpaHEHMS MOryT ObITb MOBPEXAEHbLI C OAHOW CTOPOHbLI BCIIEACTBME
XUMUWYECKNX peakLuii, KOTopble Yallle BCero Npoucxoasit no npuynHe BO3OenNCTBMSA Tenna, ceeTa,
Kcropoga, 030Ha 1 T.M. Ha AaHHbIn MaTepuan. C Apyroi CTOPOHbI MOBPEXOEHUE MOXET MPON30NTH
BCneacTeme pmsnyeckux npoLEeccoB, KOTOPbIE MPUBOAST K HAPYLLUEHUIO CBOMCTB MaTepuana. 3t
usnyeckne npoLecchl, KOTOPbIE MOEHTUMULMPYIOTCS Kak hr3nyeckoe CTapeHne, Bbi3bIBaKOTCA
BO3[ENCTBMEM BHELUHUX Hanps>KeHUn 1 NpuBOAAT K 06pa3oBaHmMIo TPELLMH U OCTaTOYHON Aedopmauim
netanen opmoBok. C Apyron CTOPOHbI, U3 3ar0TOBOK MOTYT 3MUTPUPOBaTh (NepecenunTbes)
pasmsaryuTeny n TakuMm ob6pa3om NPMBECTU K XPYMKOCTU 1 (DOPMON3MEHEHUIO AeTarnei.

Mo 3TM NpryMHaM pe3rHOBbIE 1 NNTACTMACCOBbIE N3AENUSA CNOCOOHBI COXPaHATbL CBOM CBOMCTBA 6e3
3HAUYUTENBHbBIX MU3MEHEHUI HA MPOTSHXKEHUM MHOTMX NET TOMbKO NPU NPaBUIIbHOM XpaHEeHWN.

Mpryem HeobXoOUMO OTMETUTL, YTO CTApPEHME U Takum 0Opa3oM XpaHeHUEe Pe3VHOBbLIX U3AENUIA O4YEHb
CUMbHO 3aBUCSIT OT UX XMMUYECKOTO CTPOEeHMs. HeHacbILWeHHbIE 3Nn1acTOMephbl, Takue Kak HUTpun —
kaydyk (NBR) npn HebnaronpumsaTHbIX YCNOBUAX XpaHEHUS 3HaUYUTENbHO CUNbHEE CTapetoT, Yem
HacblLWeHHble 3anacToMepsbl, Takue Hanpumep Kak dptopkayyyk (FPM). OnTumanbHble CBOMCTBA Takmx
NpPoAyKTOB MOTYT GbITb COXpPaHEHbI HA MPOTSKEHUN ANUTENLHOIO Nepuoaa BPEMEHU TONbKO, ECNK Npu
cKragupoBaHun n3genun cobntogarTcs HopMbl cornacHo DIN 7716.

pes3nHOBbIE M NacTMaccoBble AeTann Heo6xoaNMO XpaHUTb B MPOXITaAHOM M CyXOM MecTe.
TemnepaTypa gormkHa 6biTb npuMepHo 150C 1 He gomkHa npeBbiwaTth 25 0C. OTHOcUTENbHadA
BMAXXHOCTb BO3ayXa AOMMKHA ObITb Hke 65%.

pe3nHOBLIE M NNACTMACCOBbIE AeTanu AOMKHbI ObITb 3aLLMLLEHbl OT CBETa, 0COOEHHO OT NPSIMOTO
CONHEYHOro 06Mny4YeHUs 1 UCKYCCTBEHHOIO CBETA C BbICOKUM COAEPXXaHUEM YrbTpaduoneToBbIX Nyyen.
MpeanoYTUTENBHO MCNONL30BaHNE NaMM HaKkanMBaHUsi BMECTO MIOMUHECLIEHTHBIX CBETUIBHMKOB.

B CKIAZICKUX MOMELLEHMSAX HE AOMKHbI HAX0AUTLCA BblpabaTbiBaloLLMe 030H YCTPONCTBA, Takue,
HanpvMep, Kak 3NeKTPOMOTOPbI U YCTPONCTBA NOJA BbICOKMM HanpspKeHNeM.

pPEe3VHOBbIE N3AENWs AOMKHbI ObITb 3aLUMLLEHBI OT CKBO3HSIKA. OTOr0 MOXHO AOCTUYb C MOMOLLIbIO
BO34yXOHENPOHMLAEMbIX YNaKOBOK, OAHAKO HeNb3s UCMOMb30BaTh NIEHKNU, coaepxalumne
pasmsirautenu. Hambonee npurogHbIMN AN 3TON LiENU SBNSOTCS NOMMSTUINEHOBbLIE NMEHKU.
HeobXxoaMMO n3beraTb KOHTaKTa Pe3NHOBLIX U3ENUIA Pa3fIMYHOro CocTaBa.

BO BpEMSI CKINaAMpOBaHUSA PE3MHOBbLIX U3AENUIA U MacTMacCcoBbIX AeTarnen He4oNnyCTUM UX KOHTaKT C
XMMUKaTaMy U akTUBHbIMW MeTarnnamu (Hanpumep, TakuMu Kak Mefib U MapraHel,).

pe3nHOBbIE M34enus U NnacTMaccoBble AeTany HeobxoauMO CKNaaMpoBaTh Mo BO3MOXHOCTU 6e3
HanpshkeHus. ATO 3HAYMT, YTO AeTanu He OO0MkKHbI ObITb NoABEPXEHbI Aedopmaumm BCneacTame
BbITArMBaHWS, HaAaBNMBaHUsS U n3rnbaHunsi. PesnHoBble ToBaphbl, B NEPBYIO ovepenb YNNOTHUTENM,
Henb3s C LieNblo 9KOHOMMM MeCTa NoABeLUMBaTh, MOTHO CKNaabiBaTb MW CBOpaYMBaTh.

Mpu cobnrogeHnn aTux HOpM CKNaaupoBaHWE 3aroTOBOK NpPoTekaeT 6e3 3HaYUTENbHbBIX N3MEHEHUIA UX
CBOWCTB Ha NPOTSXXEHNN HKE NPUBEAEHHbBIX UHTEPBANOB BPEMEHMN:

PU n H-PU: npumepHo 5 net

NBR: npumepHo 5 net

EPDM un H-NBR: npumepHo 8 net

FPM, MVQ, POM u PA-6: npumepHo 10 net

H-PU, G-PU, S-PU, PTFE-1, 2, 3, 4 n 5: npumepHo 12 net

PEEK n PPS: npumepHo 12 net
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Печатная машинка
Условия хранения резиновых деталей

Ниже приведённые нормы определяют условия хранения заготовок и уплотнений из PU, H-PU, G-PU, T-PU, NBR, FPM, EPDM, H-NBR и MVQ.
Поскольку для хранения деталей - формовок из термопластических пластмассовых материалов (пластомеров) не существует никаких норм, приведенные нормы применимы также для хранения заготовок из POM, PA-6, PTFE-1, 2, 3, 4 и 5, а также PEEK и PPS.
Эластомерные продукты во время хранения могут быть повреждены с одной стороны вследствие химических реакций, которые чаще всего происходят по причине воздействия тепла, света, кислорода, озона и т.п. на данный материал. С другой стороны повреждение может произойти вследствие физических процессов, которые приводят к нарушению свойств материала. Эти физические процессы, которые идентифицируются как физическое старение, вызываются воздействием внешних напряжений и приводят к образованию трещин и остаточной деформации деталей формовок. С другой стороны, из заготовок могут эмигрировать (переселиться) размягчители и таким образом привести к хрупкости и формоизменению деталей.
По этим причинам резиновые и пластмассовые изделия способны сохранять свои свойства без значительных изменений на протяжении многих лет только при правильном хранении.
Причем необходимо отметить, что старение и таким образом хранение резиновых изделий очень сильно зависят от их химического строения. Ненасыщенные эластомеры, такие как нитрил – каучук (NBR) при неблагоприятных условиях хранения значительно сильнее стареют, чем насыщенные эластомеры, такие например как фторкаучук (FPM). Оптимальные свойства таких продуктов могут быть сохранены на протяжении длительного периода времени только, если при складировании изделий соблюдаются нормы согласно DIN 7716.
резиновые и пластмассовые детали необходимо хранить в прохладном и сухом месте. Температура должна быть примерно 15оС и не должна превышать 25 оС. Относительная влажность воздуха должна быть ниже 65%.
резиновые и пластмассовые детали должны быть защищены от света, особенно от прямого солнечного облучения и искусственного света с высоким содержанием ультрафиолетовых лучей. Предпочтительно использование ламп накаливания вместо люминесцентных светильников.
в складских помещениях не должны находиться вырабатывающие озон устройства, такие, например, как электромоторы и устройства под высоким напряжением.
резиновые изделия должны быть защищены от сквозняка. Этого можно достичь с помощью воздухонепроницаемых упаковок, однако нельзя использовать пленки, содержащие размягчители. Наиболее пригодными для этой цели являются полиэтиленовые пленки.
необходимо избегать контакта резиновых изделий различного состава.
во время складирования резиновых изделий и пластмассовых деталей недопустим их контакт с химикатами и активными металлами (например, такими как медь и марганец).
резиновые изделия и пластмассовые детали необходимо складировать по возможности без напряжения. Это значит, что детали не должны быть подвержены деформации вследствие вытягивания, надавливания или изгибания. Резиновые товары, в первую очередь уплотнители, нельзя с целью экономии места подвешивать, плотно складывать или сворачивать.
При соблюдении этих норм складирование заготовок протекает без значительных изменений их свойств на протяжении ниже приведенных интервалов времени:
PU и H-PU: примерно 5 лет
NBR: примерно 5 лет
EPDM и H-NBR: примерно 8 лет
FPM, MVQ, POM и PA-6: примерно 10 лет
H-PU, G-PU, S-PU, PTFE-1, 2, 3, 4 и 5: примерно 12 лет
PEEK и PPS: примерно 12 лет

http://avtokomtg.com/catalog



